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monoFlon Tape Style-F ECO

monodirektional expandiertes PTFE Flachdichtungsband

monoFlon® Joint Sealant Dichiungzsband besteht aus purem,
100% reinen expandiertemn PolyTetraFlucrEthylen (ePTFE).

Beim Verpressen passt sich das universelle Flachdichtungs-
band an die Dichtfldche an und bildet einen dinnen, reilfesten
Dichtfilm. Es entsteht aine zuverldssige Dichtverbindung, die

"-———-‘:___rir-/ gegen aggressive Medien resistent ist und daverhaft abdichtet.
z
=

Selbst bai grofen Flanschen, komplexen Geometrien und
beszchadigten Oberflachen - einfach das Abdeckpapier
abziehen, die Dichtung auf die gereinigte Dichtflache kleben,
Enden dberappen, Dichiverbindung schlielen - fartig.

e kP - " monoFlon® Style F - ECO ist die selbstklebende Skonomische
-\‘ e ‘\___/ Dichtungsltsung fir alle Standardanwendungen.

monoFlon® Style F - PRO izt mit einem High Perfermance
Hotmelt Kleber versehen der fir eine optimale Adnhasion zur
Bauteiloberflache sorgt und unndtiger Kontamination der
Anwendung vorbeugt.
monoFlon® Style F « PRO GMP erflllt die Anforderungen zum
Einsatz in der Lebensmittelindustrie gemat EG 202372006,

Typmche Anwendun g monoFlon® Style R ist eine Klebstoff freie Variante mit rundem
Cuerschnitt.

Bautelle

Kompensatoren, Maschinengehause, Apparateflansche, Hand- und Mannldcher gor TRD 201 keresktionn Sie bitls unsemn ohnschen Sordce|

Flansche
alle Flanschtypen, grofie und kemplexe Geometrien

Dichtflachen und Flansch Materialien
Stahl, Alluminium, Graphit, gummiare Bauteila

DVGW E FoA

Eigenschaften Priifungen und Zulassungen

+  chemisch inert . FDA 21 CFR 177.1550 (PTFE)
(el Kontakt mit Akalimatalien und Fluorgas wenden Sle sich bifte an unseren Ssrice)

) « FDA 21 CFR 175105 {adhesive)
+  hoch kompressibel

. ainfach und schnell zu installieran + EG1935 incl. Verordnungen fir Extraktionsgrenzen und GMP

+  zuverlassige und daverhafte Abdichtung * BAM fiir gasférmigen Saverstoff

- ideal fir groBe und komplexe Dichtungsgeametrien « EU 1907/2006 (REACH) mit Anhang XVl und dessen Anderungen

. reduziert Abfall und Gesamtkosten + DIN EN ISO 8001:2015 (zertifiziert von TUV Std)

+ reines PTFE erfiilit die Brandklasse W0 nach ULS4 + DVGW - WP403 Reg.-Nr. : DG-5127CLO032
+ L0l LiguidOxygenlndex {Sauerstoffindex) 95%

+  Style F-GMP erflllt die Anforderungen an Materialien und
Gegenstdnde, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in
Berlhrung zu kommen

Haftung: Alle in diesem Datenblatt angegebenen Daten sind mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem kdnnen wir keine Haftung fur eventuelle Mangel
Ubernehmen, die in dieser Dokumentation enthalten sein kdnnen. Die JAWA Industrie-Dichtungen GmbH haftet weder fur Druckfehler und fehlerhafte Darstellungen in
diesem Datenblatt, noch fiir die Produktbeschreibungen, technischen Angaben und Abbildungen. Technische Anderungen der Artikel, Zeichnungen, Kennwerte und
sonstiger Daten bleiben vorbehalten. Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich. Jegliche
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen
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Technische Daten

Material 100 % reines, multidirektional expandiertes PTFE (eFTFE)
Temperaturbestandigkeit des Materials -240°C bis +270°C, kurzzeitig bis +315°C
chemische Bestandigkeit chemische Bestindigkeit gegen alle Medien von pH 0 bis 14, ausgenommen

geschmolzene Alkalimetalle und reines Fluor

Druckbereich Vakuum bis E_E bar (1000 psig), abhdngig von der Einbaufldchenpressung
und den Betriebsparametern.

Joint Sealant Standardgrofien Eigenschaften
Standard Spulenldngen (andere auf Anfrage) komprimierte Dichtungsbreite bel 20°C
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ePTFE Rundschnur Style R Einbau in Standardverbindungen

@1 bis @15 X x X . 5
Auswahl- und Einbauempfehlung

Dichtflachen vollstandig reinigen und Verschmutzungen,
Korrasion, Fett oder Reste alter Dichtungen entfernen.
Dichtung so auswahlen, dass ca. 1/4 bis 1/3 der Dichtflachen-
breite belegt werden.

Ein Ende des Dichtungsbandes anschneiden und etwas
Abdeckpapier abziehean.

Dichtung direkt neben einem Bolzenloch beginnend, méglichst
nah entlang des Lochkreises, aufkleben.

Enden des druckseitig auf der gesamten Dichtflache
angebrachten Dichtungsbandes gemal fig.1 schlielen.

Bei spannungsempfindlichen Flanschen aussen und innen baw.
in Schlangenlinie verlegen {fig. 2). Enden wie in fig. 3 ersichtlich
abzachrigen und entsprechend der Empfehlung dberlappen.
Ubarstand zum Ende hin so ab-schneiden, dass gesamt ca. 120

% der Hohe verbleiben. fig. 3  —
Erzt von Hand anzighen, dann in min. 4 Schritten das S et v
Drehmament bis zum ereichen des optimalan Echragachei bei spannurgsamplindlichen Flanschen wnd Grallen = 17 4§ mm

Anzugsmomentes steigern. Uber Kreuz anziehen (fig. 1).

Zur Sicherung einer anhaltend dichten Verbindung Drehmoment
am Ende nochmals rundum prifen.

Haftung: Alle in diesem Datenblatt angegebenen Daten sind mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem kdnnen wir keine Haftung fur eventuelle Mangel
Ubernehmen, die in dieser Dokumentation enthalten sein kdnnen. Die JAWA Industrie-Dichtungen GmbH haftet weder fur Druckfehler und fehlerhafte Darstellungen in
diesem Datenblatt, noch fiir die Produktbeschreibungen, technischen Angaben und Abbildungen. Technische Anderungen der Artikel, Zeichnungen, Kennwerte und
sonstiger Daten bleiben vorbehalten. Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich. Jegliche
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen
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