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multiFlon Tape
Multidirektional expandiertes PTFE Tape

Multidirektional expandierte PTFE Dichtung von der Rolle

multiFlon’ Tape ist die hochwertige Dichtung zur Reduzierung
von Wartungs- und Materialkosten bei grolfen Rohrleitungen
und metallischen oder emaillierten Apparateflanschen!

multiFlon” Tape ist ein multidirektionales ePTFE
Dichtungsband, dag aus 100 % reinem PTFE besteht.

Mach einfacher, anwendungsspezifischer Montage entsteht
beim Einbau eine hochwertige und effiziente Dichtung, deren
Eigenschaften mit einer Dichtung aus Plattenmaterial direkt

vergleichbar sind.
Das multidirektionale ePTFE verleiht dem Material hervor-

ragende Kriechbestandigkeit, zur Sicherung einer dauerhaft
dichten und ausblassicheren Abdichtung.

multiFlon’ ePTFE Dichtungsbinder sind einseitig
zelbstklebend, biegsam und extrem anpassungsfihig.

Fir anspruchsvelle Anwendungen mit Anforderungen an hohe
Reinheit siehen multiFlon® - Dichtungsbander in der

Typische Anwendun g Ausfihrung “GMP” zur Verfigung.

Bauteile
Rihmwerke, Kolonnen, Pumpen, Gehause, alle grolten Flanschverbindungen, auch mit htheren Unebenheiten, Kessel (fir TRDE01

die speziell hierfir zugelassene Dichtung verwenden) sowle Warmetauscher in unterschiedlichen Industriebereichen

Flansche
alle Flansehiypen im Krafthauptschluss

Dichtflachen und Materialien
Stahl, Aluminium, Inconel, andere metallische Leglerungen, GFK, emaillierte Stahlbauteile

TA Luft o
certified )

Eigenschaften Priifungen und Zulassungen

QT FBA| |28AM

+  chemisch inert el Arwerdungen im Kontakt mit renan Akalmatalisn » TA Luft bis 230 *C (for stahl und emaillierte Flansche)

wrd Flucrgas wenden Sle sich bifte an unseren fechnischan Servica)

+ FDAZ1 CFR 7715950 (PTFE)

+ auch bei héheren Temperaturen einsetzbar . FDA 21 CFR 175105 (adhesive)

* optimal anpassungsfahig « EG1935 incl. Verordnungen fir Extraktionsgrenzen und GMP

+  kein Kaltfluss und damit dimensionsstabil . BAM fiir gasftrmigen Sauerstoff

* sinfach und schnall zu montiaren . EU 1907/2006 (REACH) mit Anhang XVIl und dessen Anderungen

* hohe Dichtheit und lange Lebensdauer - DIN EN ISO 9001:2015 (zertifiziert von TOV Stid)

+  verringert Anlagen- und Betriebskosten

Haftung: Alle in diesem Datenblatt angegebenen Daten sind mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem kdnnen wir keine Haftung fur eventuelle Méngel
tbernehmen, die in dieser Dokumentation enthalten sein kdnnen. Die JAWA Industrie-Dichtungen GmbH haftet weder fiir Druckfehler und fehlerhafte Darstellungen in
diesem Datenblatt, noch fiir die Produktbeschreibungen, technischen Angaben und Abbildungen. Technische Anderungen der Artikel, Zeichnungen, Kennwerte und
sonstiger Daten bleiben vorbehalten. Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fiir jeden Fall der Anwendung verbindlich. Jegliche
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen

Jawa Industrie-Dichtungen GmbH - Max-Planck-Ring 18 — 46049 Oberhausen - T:0208/806980 — jawa-ind edichtungen.de
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Multidirektional expandiertes PTFE Tape

Technische Daten

Material 100 % reines, multidirektional expandiertes PTFE (ePTFE)
Temperaturbestandigkeit des Materials -240°C bis +270°C, kurzzeitig bis +315°C
chemische Bestandigkeit chemische Bestdndigkeit gegen alle Medien von pH 0 bis 14, ausgenommen

geschmolzene Alkalimetalle und reines Fluor

DREIETe Vakuum bis E_SE bar (1000 psig), abhangig von der Einbaufldchenpressung
und den Betriebsparametern.

Dichtungseigenschaften Verformungseigenschaften
EN 13555 (2 mm Dicke) Einbaudicke multiFlon” Tape
O, 440 bar He: 0,01 mghs*m)} 29 MPa I
", (0,530 MPa; 40 bar He: L=0.01) = 10 Mpa T 4 s
£ m— e
Q... 23c) 170 Mpa Y
g .
Leckagerate jo.=40 mea; 40 bar Hej 10" mgi(s*m) H
PQR @ 20 "C jo=3:0mea) 0,91 %

| —

x u 41 L3 B o

Flachenpressung [MPa]

“Aulgrund praxisraber Prifungen hal sich geeeigl, dass die mindesiens
arforderliche Belriebsidchenpressung in der Regel geringer isl als dis
in der Prifung nach EN 13555 minirnal ermitlsbare Flichanpressung.
In dar Praxis rechren wir dabher, bei peregallam Einbaw, mil Q... = 5 Mpa.

Dichtungsgrofien und Spulenldangen

ASTM F36 Dichtungsdicke [mm] | Spulenlinge [m]
Breite 2 3 B

Compressibility 50 % reite [mm] mm mm mm
10 10/20/25  10/20/25  10/20/25
komprimierte Dicke 1 mm 15 10420/ 25 10/ 20/ 25 10720/ 25
Recovery 150 20 1042025  10/20/25  10/20/25
25 10420025 10/20/25  10/20/25
entlastete Dicke 1.15 mm 30 10420025  10/20/25 10/20/ 25
35 1072025 10720025  10/20/25

Sondergrélen und -lAngen erhalten Sie auf Anfrage

Haftung: Alle in diesem Datenblatt angegebenen Daten sind mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem kdnnen wir keine Haftung fur eventuelle Méngel
tbernehmen, die in dieser Dokumentation enthalten sein kdnnen. Die JAWA Industrie-Dichtungen GmbH haftet weder fiir Druckfehler und fehlerhafte Darstellungen in
diesem Datenblatt, noch fiir die Produktbeschreibungen, technischen Angaben und Abbildungen. Technische Anderungen der Artikel, Zeichnungen, Kennwerte und
sonstiger Daten bleiben vorbehalten. Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fiir jeden Fall der Anwendung verbindlich. Jegliche
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen

Jawa Industrie-Dichtungen GmbH - Max-Planck-Ring 18 — 46049 Oberhausen - T:0208/806980 — jawa-industriedichtungen.de
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Multidirektional expandiertes PTFE Tape
Montage

Dichtflachen vollstindig reinigen. Dabei Verschmutzung, Korrosion, Ol oder alte Dichtungsriickstande entfernen.
Ein Ende des Dichtungsbandes schaften (siehe 1.=).

Etwas Abdeckpapier vom Kleberiicken abziehen und Dichtung méglichst nah am Lochkreis, druckseitig innerhalb eines
Bolzenlochs beginnend, aufkleben.

Schrittweise nur so viel Abdeckpapier abziehen, wie in einem Schritt aufgeklebt werden kann!

Dichtung am Ende |&ngs iiber die Schaftung legen und nach der entsprechenden Uberlappung ablingen und den
Uberstand abschneiden (siehe 2.>).

Uberlappungslange entsprechend dem Diagramm wiahlen. Materialiiberstand beim Abschneiden mit 120% beginnend
spitz auslaufen lassen.

Bolzen erst handfest, dann kreuzweise in mindestens 4 Schritten gleichmafiig anziehen, bis das empfohlene
Drehmoment erreicht ist.

Zur Uberpriifung und Sicherung einer dauerhaften Dichtheit am Ende einmal nachziehen.

Montage mit Schaftung Lange des Schragschnitts | fiir multiFlon Tape
- Dickefmm] Lange Schragschnitt (1}
1 d [ram]
L 2 10- 20
15-25
- (srstared

i Flansch

|-‘—2:||.I,_—:ﬁl

Haftung: Alle in diesem Datenblatt angegebenen Daten sind mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem kdnnen wir keine Haftung fur eventuelle Méngel
tbernehmen, die in dieser Dokumentation enthalten sein kdnnen. Die JAWA Industrie-Dichtungen GmbH haftet weder fiir Druckfehler und fehlerhafte Darstellungen in
diesem Datenblatt, noch fiir die Produktbeschreibungen, technischen Angaben und Abbildungen. Technische Anderungen der Artikel, Zeichnungen, Kennwerte und
sonstiger Daten bleiben vorbehalten. Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fiir jeden Fall der Anwendung verbindlich. Jegliche
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen
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